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1. OBILIMUE BOITPOCHI OPTAHU3ALIUU ®ABPUKHU ITPOLECCOB

«®abpuka mnpouecco» (PII) — 3T0 oAMH U3 HMHTEPAKTHUBHBIX
METO/IOB 00y4YeHusi OEepexJIMBOMY NPOU3BOJCTBY, OCHOBAaHHBI Ha
WCTIONB30BAaHUM  CUMYJSIIMOHHOTO  MOAXoda K (hOpPMHPOBAHHIO
HaAMPO(PECCHOHATBHBIX KOMIETCHIIHIA.

Bapuant «®abpuku nporeccoB» s JeTel JOIIKOJIBHOTO BO3pacCTa,
MIPEICTABIISAET COOOM CIOKETHO-POJIEBYIO UTPY, B X0/I€ KOTOPOU YHACTHUKHU
BBICTPaMBAIOT TPOU3BOACTBEHHYIO IIEMOYKY, HMHTHPYS pEabHBINI
POM3BOICTBEHHBIN TpoIiecC.

B mporiecce urpsl BOCCO3AIOTCSI THITMYHBIE 3aTPYTHEHHS PEATbHOTO
nporecca. Y4acTHUKM (paOpUKH HUCIIONB3YIOT MHCTPYMEHTHI OepeXIINBOrO
OPOU3BOJICTBA, BBIABISIOT W AHAIM3HPYIOT TNpoOJieMbl  Mpolecca,
pa3pabaTbIBaIOT IMJIaH MEPONPUSITHI MO COBEPIICHCTBOBAHUIO MpoOILEcca, B
LeJsIX noBbIeHus ero 3@ dexkruBHocTH. Dadpuka MpoieccoB peann3yeTcs
B HECKOJIBKO PayHIOB.

Urpa ckoHCTpyupoBaHa TakMM o00pa3oM, 4YTO B TMEPBOM payHIE
paboure MecTa, Ha KOTOPBIX BBITOJHSIOTCS OTEPAIlMU MO MPUTOTOBICHUIO
KOHJIUTEPCKUX H3ACIUH, XaOTHYHO pPa30OpOCAaHBl MO TIOMEIICHHIO, HET
YETKUX aJTOPUTMOB BBHITIOJTHEHHS TPYAOBBIX ONEpaluii, MepBOHAYAIBHOE
pacnpesieieHue COTPYAHUKOB HE pallMOHAJIbHO, YTO BJIEYET 3a COOOH
HOTEpPU BPEMEHM U HeA((EKTUBHYIO OPraHU3alMI0 BCEro Mpolecca U, Kak
CJIEICTBHE, HEBBIIIOJHEHUE MPOU3BOJACTBEHHOIO 3aKa3za. B mocineayromux
payHAax - peaJu3yloTCs YJIydlleHHs, pa3pa0oTaHHblE B MEKpayHIHBIX
obcyxaenusx. Kaxaplii yuacTHUK (aOpUKH IEHCTBYET B COOTBETCTBUHU C
YCTaHOBJICHHBIMM paboO4YMMM CTaHAApTaMH, HE BBIXOJUT 3a pPaMKHU
YCTaHOBJICHHBIX CTaH/1apTOB.

1.1. Ienw u 3axaum o0y4yeHus Ha ¢padpuKe NMPoOLECCOB

1. OpranuzoBaTh  y4eOHYH  IUIOMIAAKY, HMHUTHPYIOIIYIO
MPOU3BOJACTBEHHBIE  IMPOIIECCHI KOHIUTEepCKOW  (abpuku  Jis
MIPAKTUYECKOTO OOyYEeHHUS MPUHLHMIAM M HHCTPYMEHTaM OepeIUBOIO
MIPOU3BO/ICTBA.

2. Pa3zguBath u oOoramarb CIOKET IPOU3BOJCTBEHHOIO
mporecca «Konmurepckas ¢abpukay, HalIpaBIeHHOTO Ha (OPMHPOBAHUE
Lean -MpllIeHNs] 1 YMEHUS BUAETh MOTEPH, a TAK K€ COBEPILIEHCTBOBAHUE
npoiiecca.

3. JlaTh mpeacTaBiieHHEe 00 ONMTUMHU3AIIMH MTPOIIECCOB B UTPOBOM
dbopme, TOCIETIOBATEIHPHOCTH JACHCTBUIN IO YITYUIICHUIO TIPOU3BOJICTBA U
OCHOBHBIX HHCTPYMEHTaX OepexITMBOTO MPOU3BOJICTBA.

4, @opMHUpPOBATH YMEHHE JIOrOBapHUBATHCS, IJIAHHUPOBATD,
o0CcyXJaTh JNEUCTBUSL BCEX UIPAIONIUX, JJIS ONPENENCHUS U yCTpaHEHUS
NpU4YUHbI HeA()(PEKTUBHOCTHU U TOBBIIICHUSI Ka4eCTBa PadOTHI.

5. Pa3BuBaTh TBOpUECKOE BOOOpaKEHHE, CIIOCOOHOCTH COBMECTHO



pa3BUBaTh CIOXKET, COIJIACOBBIBAsI COOCTBEHHBIM HWIPOBOM 3ambICen C
3aMBICJIAMHU CBEPCTHUKOB.

6. BocniuThiBaTh MHULIMATUBY, OPTraHU3ATOPCKHE CIOCOOHOCTH,
MOJABOJUTh K CaMOCTOSITEIbHOMY CO3JAHHUIO WIPOBBIX 3aMbBICIIOB, A
ONTUMM3AIIUY TPOU3BOJICTBA.

1.2. HHcTpymMeHTHI OepexJMBOro Npou3BoACTBA, OCBaMBaeMble
Ha ¢padpuke nmpoueccon

1. KapTupoBaHue oToka co31aHus LIEHHOCTEM.
2.CuctemaSC.

3.CranmapTuzaiusi.

4. Buzyanuzanusi.

5. Cucrema «SIlouemy»

6. [IpousBoacTBenHsbli ananu3z SQDCM

1.3. TpeHeps! padpuku npoueccon
Benenne ¢abpuku mpomeccoB B JIOY ocylecTBISETCS I€Iarorom,
o0jafaronMM  HaBBIKAMHM  yJIYYIICHUHW TIPOIECCOB B  COOTBETCTBHHU C
NPHUHIMIIAME ~ OCPEeXKIIMBOTO  yIPABICHHS, BIAACIONIUM  OIPEACIICHHBIM
HAOOPOM TPEHEPCKUX M KOMMYHHKATHBHBIX HABBIKOB.
1.4. Mecto npoBenenusi (padpuKy MpPoueccoB
VYueOnas miomanka ¢adpuku mporeccoB «KoHIUTEpCKUid 11ex» co3aaHa

Ha Oaze MBJIOY «JICKB «Kanenbka» u pacmonoxeHa Mo ajapecy: T.
['paitBopoH, yiu. Jlenuna, nom 36.

2.METOJ0J0OI'Usl ®PABPUKU ITPOUECCOB
2.1.0pranuszanus y4e0Hoi nmiomaaku GpadpuKku npoueccon

CrtpykTypa yueOHO# miomanku GadpuKu MpoIeccoB:

1.  UudopmanuoHHBINA CEKTOP.
2. Pabouwnii cextop:
2.1. Kongurepckuii mex:

2.2.1.KimagoBas

2.2.2. TeCTOMECUTEIIBHOE OT/ICIICHUE

2.2.3. Tectopas3ieIoOuHOE OTACICHUE

2.2.4. BeileyHOE OT/ICIIEHHUE

2.2.5. OTaen TeXHHYECKOro KOHTPOJIS

2.2.6. YIIakoBOYHOE OT/ICTICHUC

2.2.6. MecTo xpaHeHus: YOOPOUHOIO UHBEHTAPS

2.2.7. Cknan (3kcneauius) XpaHeH!us rOTOBOM MPOYKIIMU



2.2.8. I'apax.

Pa3memenne yueOHOM 10MaAKu (paOpPUKH MPOLECCOB:

Homep 30HbI

Ne ni/m CTpyKTYpHBI# 3J1eMeHT Y4eOHOH MJIOIAaAKH pasMelnenus

WNudopmaniioHHbIH ceKTop

Knanosas

TectoMecuTenbHOE OTIEJIEHUE

TGCTOpaSHGHO‘-IHOC OTACICHUC

Brineunoe otnenenune

OTtnen TeEXHUYECKOT0 KOHTPOJIS

YnakoBoUHOE OTAEHEHHE

MecTto xpaHeHus: yoOOpoO4HOTO MHBEHTaps

O 0| N OO 01| | W DN -

Cxuman (PKCTIeIMIns) XpaHSHHsI TOTOBOH MPOIYKITUN

[EEY
o

Iapax

2.2. KonnuyecTBO yYacTHUKOB (paOpUKH MPOLECCOB

B wumuranmonHom mpouecce «KoHAMTEPCKUN 11€X» MPUHUMAIOT
yuactue:1l/ nereit, 1 Tpenep - nenaror.

2.3. Poau yyacTHUKOB (paObpuKu npoiueccoB

B nportiecce npeaycMOTpeHBI CAEIYIOMINE POJIH:

Knanosmuk — 1 yenosek

TectoMechl — 4 yenoBeKa

DOPMOBIIHUKH TECTA —O YEIIOBEK

ITexappb — 2 yenoBeka

YnakoBmuK — 1 4enoBek

Yo6opmuku — 2 yemoBeka

Cnenuanuct otziesia TEXHUYECKOro KOHTPOJIsl — 1 ueaoBek
Boawurens, rpy3uuk — 1 yenosek

VVVVVVYVYY

2.4. Dranbl (padpPUKU MPOLECCOB

dabpurka MPOIECCOB PeaTU3yeTCs B CASAYIOIINUE ITAIbI:
= JloAroTOBUTENBHBIN dTAIl.

= [lepBsIil payHA.

= [lepBoe MexpayHIHOE O0CYKICHUE.

= Bropoii payHz.

* Bropoe MexpayHIHOE 00CyKICHUE.

= Tperuii payHn

* TpeTbe MeKpayHAHOE O0CYKICHUE



= 3aKJIIOYMTEIbHAS YaCTh.
2.5. Cuenapuii ¢padpuxku npoueccos

dabpurka NPOLECCOB PeATU3YETCs MO CIEAYIONIEMY CLIEHAPHUIO:

1. [ToArOTOBUTENBHBIN 3TAM-MOATOTOBKA YU4EOHOM TIIOIIAIKY:

1.1. IMoaroroBka HHPOPMALMOHHOTO CEKTOPA.

1.2. TloaroroBka pabo4ero cexropa.

1.3. Coop yuactHukoB ODII:

- Y4acTHUKHU coOuparorcs B HMHGPOPMALMOHHOM  CEKTOpe

y4eOHOM MIIOIIA/IKH, paCCaKUBAIOTCS.

1.4. BcrynurensHoe ciioBO TpeHepoB OII:

- Tpenep npuBETCTBYIOT YYaCTHUKOB, TPEACTABIISIFOTCSL.

- TpeHep 3HAaKOMUT YYaCTHHUKOB C perjaMeHToM (aOpuku MpoLEecCcoB:
JTalaMyd M BPEMEHEM IMPOXO0XKICHUSA, KOJUYECTBOM WIPOBBIX PAYHJIOB,
Ha3BaHHEM MPOIECCca U LEISIMU O0yUCHHUS.

- TpeHep IOBOIUT 10 yYACTHUKOB OOIIME TpeOOBaHUS TEXHUKHU O€30MacHOCTU
Y TIOBEJICHUS Ha y4eOHOM TIIoMIA IKE.

2. [locTanoBKa 3a/1a4uu - OINpe/ieNieHNe LIEeJEBbIX MOKa3aTeNen:

3a cMeHy (20 MUHYT) M3TOTOBHUTD U OTIPABUTH MOKyMaTesiM 20 KOHAUTEPCKUX

15631 () 0505 8

3. Pactipenenenue pomei: TpeHep 3amoiHsAeT TaOmuily poJsieid. Pomum
pacrpenenstorcs paHI0MHU3alueN WM CAMUMHU YYaCTHUKAMMU.

4. IlpoBeieHUE NHCTPYKTAKA YYACTHUKOB.

B ycnoeusx  OowikonvHbIX  00paA308amMENbHBIX  YUPEHCOEHUN,  UCX00A U3
UHOUBUOYATbHBIX (PU3UOT0ZUYECKUX 0cODeHHoCcmell demeil, payHOobl «Dadpuku npoueccos»
Mozym Ovimb pacnpeoenenvt no ouam. Illoocomosumenvnulii s3man, nepevtii payno u nepeoe
MedxcpaynoHoe oocysycoenue — 1 oenv ®@II. Bmopoii payno, mpemuit payno, oocyyicoenue u
3aknrouumenvhan wacmoy — 2 oenv OIIL

Onucanue payHaos

1 payna.

1.1. KnagoBmuK BbIIa€T TECTOMECAM MYKY, BOAY, COJIb, COAY U 3aKa3bIBAET
MOCTABIIMKaM HEIOCTAIOIINE TPOIYKTHI.

1.2.Tecromecsl TONY4arOT MPOAYKTHI B "KIaJ0BOH'", CaMOCTOSATEIHHO
3aMEeNIUBAIOT TECTO, OTHOCAT TOTOBOE TECTO (DOPMOBIIHKAM.

1.3.®opMOBIIMKN JIEIAT MNPOAYKIMIO W3 COJIEHOIO TECTa, KOTOpOe
MOATOTOBUJIa HOYHAsI CMEHA.

1.4. Ilexapu «BBIIEKAIOTY», NPOJTYKIUIO HOYHONH CMEHBI.

1.5. Cnemmamuct OTK koHTponHpyeT COOTBETCTBHME TOBapa CTaHAapTam
MPOAYKIIMH, BEIIEYEHHON B HOUYHYIO CMEHY .

1.6. YIakoBIIHUKY yITaKOBBIBACT MPOTYKITMIO HOYHON CMEHBI.

1.7. Boautenb-rpy3udKk OTTPYKaeT M  MOCTABISIET MOTPEOUTEIIO
MPOAYKIINIO, U3TOTOBJICHHYIO HAaKaHYyHE.

1.8. YOopuuk cneauT 3a YucTOTOM Ha (pabpuke.



IlepBoe MexxkpayHaHOe 00CYyKAEHHE
1. YuactHuku @Il cobuparorcss B MHPOPMALMOHHOM CEKTOpE, OTMEYaeTcs
BpeMs, 3a KOTOpO€ ObUI MpOWJEH BeCh MPOLECC NPOU3BOJCTBA, OOBEM H
KaueCTBO BBINIOJHEHHON NPOAYKIUH.
2. BbIABIAIOTCS HENOCTaTKM B  BbIJJaY€ HWHIPEIUMEHTOB  KJIaJO0BIIUKOM,
HEJIOCTATKM OpraHu3allid TNPOU3BOJACTBA B Iexax (mpocrtoit). Tpenep
(dukcupyer ero.
3. Marepuaiibl o coOpaHHBIM MpoOIeMaM pa3MeIIatoTcsl B MHPOPMaLMOHHOM
LEHTpPE B pa3jielie TEKYIIero COCTOSHHUS.
4. Ha oCHOBaHHMH MOJIYYEHHBIX PE3YJIbTATOB YYACTHUKUA COBMECTHO 3aIOJIHSIOT
paszelnbl JOCKU MPOU3BOICTBEHHOTO aHanmm3a SQDCM:
besomacHocTh(S).
KauectBo (Q).
Hcnonrenue 3akaza(D).
3arpartsl (C).
[lepconan, koprnopaTtuBHas KyasTypa (M).
5. VY4YacTHHKM COBMECTHO OIpEAeNsioT MmpodsieMbl. PeituHr mpobiem
dbopmMupyeTcsi Ha OCHOBAHUU OOCYXKJACHUS M TojocoBaHus. YdacTHuUKu DII
BBIHOCAT TPEIJIOKEHHsI 10 COBEPIICHCTBOBAHUIO MpPOIIECCa U MUHUMU3ALNH
noTeph M pa3padaThIBAIOT YJIYUIIEHUS AJIs PEIICHHS BBIABICHHBIX MPOOJIEM
(k1amoBUIMKY BbIAaBaTh TOBap MO  BEJAOMOCTH, TECTOMEcCaM BBECTH
TEXHOJIOTMYECKHUE KAPThl MPOLYKINHU (PELIETT).
6. Ilpennaraercs emie pa3 3amyCTUTh MPOIECC MPOU3BOJACTBA W3TOTOBJIEHUS
KOHJUTEPCKOTO  TPOIYKTA. [IpumMeHuTs  NpPUHLOUNBI  OEPEHKIUBOTO
IPOU3BOJCTBA:
v' 5S juIs opraHusanuu IpOCTPAHCTBA C LEIBI0 CO3MaHks KOM(pOPTHBIX
YCJIOBUH TpYy/a.
v Busyanusanus jjist 60j€€ TOYHOTO BBIIOJIHEHUS TPYIOBBIX OIEpaIHii
U COOTBETCTBHUSI MPOJAYKTOB BHIOPAHHBIM CTaHAPTaM.
v CraHgapTus3anuio, [Opd  ITIOMOIIM  KOTOpPOW  pa3paboTaHbl
TE€XHOJIOTUYECKHE KAPThI (PELIETTHI).
2 payH/.

TpeHep, BbIAAECT HOBBIE HWHCTPYKIMU. JIEWCTBHS W TMOCJIEIOBATEIBHOCTh
BTOPOTO payHJa HM3MEHSIOTCA B 3aBUCUMOCTH OT YJIYUYIICHUW, COBMECTHO
MPEJIOKEHHBIX YYACTHUKAMU T10 UTOTaM MEPBOr0 payHjaa. 3aceKaeTcsl Bpems,
WJIeT BTOpOU payHa nporiecca. OTMeuaeTcs: Bpemsi BTOpOro payHja.

Bropoe MexpayHaHOe 00CyK/IeHHE
1. Yyactauku ®II cobuparorcss B ”HGOPMAITMOHHOM CEKTOpE, OTMEYAeTCsS Bpemsi, 3a
KOTOpo€ ObUI TPOMJIEH BeCh MPOLECC MPOU3BOACTBA, O00BEM U KadyeCTBO
BBITIOJITHEHHOMN MTPOTYKIIUH.
2. BBISBISAIOTCS HETOCTATKA OPTaHU3AIMHN TPOU3BOJICTBA B YITAKOBOYHOM OTIENE H,
KaK CJIEJICTBUE, MPOCTON BOAUTEINS, Tpy3unKa. TpeHep GUKCUPYIOT €ro.
3. Marepuaibl 1o COOpaHHBIM TTPOOIEMaM pa3MENIaroTcs B HHGHOPMAITMOHHOM



LEHTpPE B pa3jielie TEKYIIEro COCTOSHU.
4. Ha ocHOBaHMM MOJYYEHHBIX PE3YyJIbTaTOB YYACTHUKH COBMECTHO 3aIlOJHSIOT
pasaensl JOCKU MPOU3BOACTBEHHOrO aHanmn3a SQDCM:

besomacuocTs (S).

KauectBo (Q).

Hcnonrenue 3akaza (D).

3atpartsl (C).

[lepconan, koprnopaTuBHas KyabTypa (M).
5. Y4acTHMKU COBMECTHO ONpPENENsoT npodieMbl. PeiTuHr npobiem dpopmupyeTcs
Ha OCHOBaHUU OOCYKJE€HUsS U rojiocoBaHus. YuacTHUKH PII BBIHOCAT npeaioxKeHus
[0 COBEPIIEHCTBOBAHMIO MpoIlecca U MHUHUMHU3ALMK TOTEPh U pa3padaThIBaOT
yIAy4ILIeHUs JUIsl pEIIeHUs BBIABICHHBIX MPoOJeM (B yHaKOBOYHBIN 11eX A00aBiseTCs
HOBBII COTPYJIHUK (M3 YKCIIa UMEIOUIUXCS) - COOPIIMK YIAaKOBOYHOU Taphl).
6. llpennaraercsa emie pa3 3amyCTUTh NPOLECC MPOU3BOJICTBA HW3TOTOBJIEHUS
KOHAUTEPCKOTO MPOAYKTA C MPUMEHEHUEM OEpexITUBBIX HTHCTPYMEHTOB.

3 payHa.

Tpenep, BbIIaeT HOBbIE WHCTPYKIMH. J[EMCTBUS W TOCIEIOBATEIBHOCTh TPETHErO
payH/Ja U3MEHSIOTCS B 3aBUCHUMOCTH OT YJYYIICHUH, COBMECTHO MPEIJIONKEHHBIX
y4aCTHUKaMHU TI0 UTOTaM BTOPOTO payHJa. 3aceKkaeTcsl Bpems, HAET TPETHil payH
nporecca. OTmevaeTcst BpeMsi TPEThero payHja mpoiiecca.

TpeTbe MesKpayHaHOE 00CYyKIeHHE.

1. YyactHuku cobuparoTcss B ”HGOPMAITMOHHOM CEKTOpE.

2. YYacCTHUKM COBMECTHO OOHOBISIOT HWH(GOpPMALUIO  Pa3leiioB  JOCKU
POM3BOACTBEHHOIO aHainu3za SQDCM.

3. Tpenep npeacraBiseT TMHAMUKY IMOKa3aTesied BBITIOJHEHHS MPOU3BOJACTBEHHOIO
npoiiecca, kadectBa paboThl U 3G(HEKTUBHOCTH IMPOU3BOJCTBEHHOTO IIpoliecca B
KaXXJIOM payHJie.

Tpenep oOpraHu3ymOT IUCKYCCHIO IO HTOoraM (aOpUKH TIPOIECCOB, YYACTHHKH
JEIATCS CBOMMH MHEHHMSIMH O TIPUMEHHMOCTH HMHCTPYMEHTOB OCPEKIUBOTO
MIPOM3BOJICTBA B TOBCEIHECBHON JKM3HH, MPHUXOAAT K BBIBOJIY, YTO OCpPEKITUBBIC
TEXHOJIOTUH TTOMOTAIOT OPraHU30BaTh MPOU3BOJACTBO HAMIYUIITUM 00pa3oM.



2.6. PexBu3uThl miiomaaku padpuxu npouecco «Konanrepckuii mex».

Ko.1-
HaumeHoBaHue B0 HN3o00paxenue
p |
m—
beitmx niis y4acTHUKOB 8

QumyapT T

4
Mapxkepsl 1715 paunyapra 2

Maraurel 20 o2 ®

Msrkue HUI'POBLIC MOAYJIN

JleTckas mebenb
Croubl
Crynbs

DopMBI IS JIETIKA

HNHrpeauenTs! 171 COJIEHOro
Tecta (MyKa, cojib, BOAA)

ITocyna nns 3ameca Tecra:
Mmucka
JIoxKa cTojioBas
Jloxka yaiiHas
MepHb1l cTakaH
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Kapronnsie kopoOku

JIOJKHOCTHBIE MHCTPYKIIMHU 13
11 AJNTOpPUTMBI 3aMeca TecTa 4
TexHomornueckne KapTsol 6
Haxnagusie 3
12 Mertku a1t Mmycopa 3
13
Kopsuna gi1s mycopa 3
14 WNuBenTaps yoopiuka 2
15 Cnenonexaa g COTPYAHUKOB 13
16
Cexynaomep 3




	«Фабрика процессов» (ФП)  – это один из интерактивных методов обучения бережливому производству, основанный на использовании симуляционного подхода к формированию надпрофессиональных компетенций.
	Вариант «Фабрики процессов» для детей дошкольного возраста, представляет собой сюжетно-ролевую игру, в ходе которой участники выстраивают производственную цепочку, имитируя реальный производственный процесс.
	В процессе игры воссоздаются типичные затруднения реального процесса. Участники фабрики используют инструменты бережливого производства, выявляют и анализируют проблемы процесса, разрабатывают план мероприятий по совершенствованию процесса, в целях по...
	Игра сконструирована таким образом, что в первом раунде рабочие места, на которых выполняются операции по приготовлению кондитерских изделий, хаотично разбросаны по помещению, нет четких алгоритмов выполнения трудовых операций, первоначальное распреде...
	1.1. Цели и задачи обучения на фабрике процессов
	1. Организовать учебную площадку, имитирующую производственные процессы  кондитерской фабрики для практического обучения принципам и инструментам бережливого производства.
	2. Развивать и обогащать сюжет производственного процесса  «Кондитерская фабрика», направленного на формирование Lean -мышления и умения видеть потери, а так же совершенствование процесса.
	3.  Дать представление об оптимизации процессов в игровой форме, последовательности действий по улучшению производства  и основных инструментах бережливого производства.
	4. Формировать умение договариваться, планировать, обсуждать действия всех играющих, для определения и устранения причины неэффективности и повышения качества работы.
	5.  Развивать творческое воображение, способность совместно развивать сюжет, согласовывая собственный игровой замысел с замыслами сверстников.
	6.  Воспитывать инициативу, организаторские способности, подводить к самостоятельному созданию игровых замыслов, для оптимизации производства.
	1.2. Инструменты бережливого производства, осваиваемые
	на фабрике процессов
	1.4. Место проведения фабрики процессов
	2.МЕТОДОЛОГИЯ ФАБРИКИ ПРОЦЕССОВ
	Размещение учебной площадки фабрики процессов:
	2.3. Роли участников фабрики процессов
	2.4. Этапы фабрики процессов
	2.5. Сценарий фабрики процессов
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